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EASY LINE SYSTEM OIL CON INCAPSULATRICE

Il sistema di macchine per imbottiagliamento Easy Line System rappresenta il massimo

in termini di versatilita e modularita.

Il cuore del progetto &€ una macchina base capace di per sé di rispondere alle principali
esigenze di imbottigliamento in modo funzionale ed economico.

Alla stessa & possibile aggiungere una serie molteplice di componenti e funzionalita aggiuntive
per disegnare la macchina adatta alle esigenze specifiche di ogni produzione.

La macchina viene controllata da un PLC di Controllo TOUCH SCRENN
il quale permette di gestire i cambi di formato e i vari accessori presenti sull'impianto composto
dai seguenti accessori :

TAVOLO GIREVOLE CARICAMENTO ;

Piatto di accumulo all’ingresso del nastro realizzato in acciaio inox misure 500 mm x 500 mm ,
i contenitori vengono posizionati sul Tavolo Girevole per essere caricati su di un nastro
trasportatore il quale li fa avanzare per le fasi successive .

SOFFIATRICE AUTOMATICA ;
Le bottiglie mentre avanzano sul nastro vergono avvicinati agli ugelli per effettuare la soffiatura
la quale aria é tratta tramite un filtro antibatterico, per poi riposizionarle sul nastro trasportatore .

RIEMPITRICE AUTOMATICA per bottiglie e lattine ;

Il riempimento avviene tramite pompa in acciaio inox a girante NBR controllata da inverter che
modula la velocita da una fase di riempimento rapido ad una piu lenta .

La quantita di prodotto viene controllata da un digitale i quale rileva la pesata effettuata sul na-
stro dalle celle di carico ed a sua volta fa azionare una elettrovalvola inox .

TAPPATORE AUTOMATICO ;

Questa fase viene controllata da cancelletti per fare avanzare un contenitore per volta
per effettuare la tappatura la quale pud essere a vite per bottiglie a pressione per lattine.
Un sistema pneumatico prelevera i tappi da un contenitore alloggiato sulla macchina
per posizionarlo sulle teste tappanti.

Etichettatrice ;

Sistema per applicazione di due etichette (etichetta e contro etichetta sulla stesa bobina)

su contenitore cilindrico completo di distributore di capsule e chiusure capsule in PVC.

N° 2 teste etichettatrice con motore Passo-Passo

Passaggio carta siliconata max. 120 mm

Piatto porta bobina diametro esterno max. 250 mm interno diam. 40 mm

Fotocellula di start + stop

Separatore di prodotto meccanico con movimentazione pneumatica, predisposto per fermare
due bottiglie .

CAPSULATRICE ;

IL sistema di chiusura capsule avviene tramite un azionamento pneumatico il quale
va a posizionare la stessa sulla bottiglia e mediante una testa termica con regolazione
della temperatura la fa aderire .

TAVOLO GIREVOLE FINALE ;
Piatto di accumulo alla fine del nastro realizzato in acciaio inox misure 500 mm x 500 mm
questo avra la funzione di raccolta delle bottiglie o delle latte dopo il riempimento




Produzione Bottiglie ora

Formati Bottiglie

Produzione Latte ora

Formati Latte

Tipologia di riempimento

Tipologia tappo

Peso complessivo

Dimensioni

Alimentazione elettrica

Alimentazione pneumatica

Dati techicl

fino a 600 unita circa da 750 ml (dipende dalla viscosita e dalla temperatura
dell’olio)

250 ml, 500 ml, 750 ml, 1000 ml

fino a 150 unita circa da 300 ml (dipende dalla viscosita e dalla temperatura
dell’olio)

Da 200 ml, a 5000 ml

Con celle di carico [Su richiesta e possibile gestire anche riempimento con
dosatori volumetrici per bottiglie di piccola taglia (10 ml, 20 ml, 30 ml,...)]

@ 31,5x24 mm (tipo non pre-filettato, con salva goccia)

670 kg circa

L 4100 mm circa, P 900 mm circa; H 2100 mm circa

monofase 230 V - 50 Hz

200 I/min (minimo), 6 bar, con aria essiccata, pud necessitare
un’alimentazione maggiore in caso di installazione di attrezzature opzionali.







